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Konformitat der werkseigenen Produktionskontrolle

2451-CPR-EN1090-2014.0705.001

GemaR der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates vom 09. Marz 2011 (Bauproduktenverordnung - CPR),
gilt dieses Zertifikat flir das folgende Bauprodukt:

Bauprodukt Tragende Bauteile und Bausdtze fiir Stahltragwerke
bis EXC2 nach EN 1090-2
Verwendungszweck flr tragende Konstruktionen in allen Arten von Bauwerken
CE-Kennzeichnungsmethode ZA.3.2 und ZA.3.4 nach EN 1090-1:2009+A1:2011
Herstellungsumfang siehe Rickseite
hergestellt durch oder flr

Hersteller Klahn Metallbau

Nerenwand 7
49377 Vechta-Langférden

Deutschland
Herstellwerk Klahn Metallbau
Produktionsstatte des Herstellers Nerenwand 7

49377 Vechta-Langférden
Deutschland

Bestatigung Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften tiber die
Bewertung und Uberprufung der Leistungsbestandigkeit beschrieben
im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009+A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden und dass die werks-
eigene Produktionskontrolle alle hierin vorgeschriebenen
Anforderungen erflllt.

Giltigkeitsbeginn 29.04.2014
Datum der Erstausstellung
Néchstes
Uberwachungsaudit 28.04.2015
Giiltigkeitsdauer Dieses Zertifikat bleibt giiltig, solange sich die in der harmonisierten
Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werksei-
genen Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erklarten
Merkmale nicht andern und das Produkt und die Herstellungsbeding-
ungen im Herstellwerk nicht wesentlich gedndert werden.
Bemerkungen siehe Riickseite
L Ctn va
Ausstellungsort/-datum Disseldorf, 29.04.2014 Dipl.-Ing. Gurschke
Berndt/EB purpitiar e
ertifizierungsstelle
(( DAKKS

Deutsche
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VEZERT

Schwellszertifikat

DVS ZERT-EN1090-2-5Z-2014.0028.001

in Ubereinstimmung mit EN 1090-1, Tabelle B.1

zum SchweiBen von Stahltragwerken nach DIN EN 1090-2

Hersteller

Technische Spezifikation
Ausfilhrungsklasse

SchweiBprozess(e)
(Referenznummer nach DIN EN IS0 4063}

Werkstoffgruppe

Verantwortliche

SchweiBaufsichtsperson

(Titel, Vorname, Name, Qualifikatian,
Geburtsdatum)

Vertreter
(Titel, Vorname, Name, Qualifikation,
Geburtsdatum)

Bestatigung

Giiltigkeitsbeginn
Giiltigkeitsdauer

Bemerkungen

Ausstellungsort/-datum

Klahn Metallbau

Nerenwand 7
DE 49377 Vechta-Langforden

EN 1090-2:2008+A1:2011
EXC2 nach EN 1090-2

135 - MAG-Schweilen mit Massivdrahtelektrode
141 - Wolfram-Inertgas-Schweiien

1.1

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 2 und 3
8

nach CEN ISO/TR 15608 und EN 1090-2, Tabelle 4

Burkhard Klahn, IWS geb. am: 04.05.1969

Auf Grundlage der Bestimmungen der oben genannten technischen
Spezifikation wurden alle Anforderungen an das Schweien erfillt.

15.04.2014
14.04.2017

siehe Rickseite

i UD«L{

Disseldorf, 29.04.2014 Dipl.-Ing. Gurschke
Berndt/EB Leiter der

Priifstelle

DVS ZERT GmbH, Aachener Stralle 172, 40223 Disseldorf, Deutschland, www.dvs-zert.de



